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서론1.

학 특 계 특 어 해 에

재하는 미 하는 공학 개 근래에

루어지고 다 러한 미 야[1-3].

필 에 한 수 가 가하고 는 스플

산업 산업안 재 야에 학필 사

다 러한 필 태 연 에 한 량 생산과.

생산 가능하여 다양한 에 할 수

생산 원가 크게 낮출 수 다.

미 필 필 과같 스PET

필 에 경 수지 하여원하는미 미리가공UV

수지층에 사시킨후, UV

사하여경 시킨후 하는공 다(Fig.1).

미 필 재 도 균 도향상등 학

능향상 주 고 나 최근 욱다양한,

학 특 계 특 한연 가 루어지

고 병행하여 태 크 역시다양 고

다 특 최근미 크 열주 는지.

감 하는 는 가하는경향 보 고 어

러한 필 공 욱어 게만드는주

원 고 다.

미 필 과 에 는 층 균 포 생, ,

미충 변 등다양한문 가 생하고

는 상 크 는수지특 건,

등 향 는다 특 는 상비가커지고.

크 는 아짐에 라 특 가 한 가 고 다.

본연 에 는고 상비미 과 에 고 상비

특 한 실험 측 수행하 다.

미 필 연 공 개략도Fig. 1

실험2.

경 수지 하여 한 미 특UV

해 평 미 마스 하여 수지

충 후경 시 특 측 시편 하 다 공 에.

한 특 해 다 강도 시간UV

하여 에 미치는 향 하 또한 재,

특 경 수축 특 에 한 향 하 다 시편.

평 치 하여 필(Fig. 2) PET

재 하여 진행하 시편 공 는 Fig.

에 나타내었다2 .

한 미 공 에

는 필 각도에 한 에 한 향 평가

해 같 하여 그 결과 간Fig. 3 peeling tester

평가하 다.

평 개략도 착 측 시편Fig. 2

착 측 비Fig. 3 (peeling mode)

결과3.

고 상비 미 측 결과 재

에 지 수축 에 라 차 보 고 어 특 에 큰

향 보 고 다 에 재에 한 측. Fig. 4

결과 나타내었다 각도에 한 차 는 에. Fig. 5

나타내었다 에는 에 지 재 한. Fig. 6 7

고 상비 미 결과 나타내었다.

재에 한 차Fig. 4

고형상비미세패턴의이형특성에 한연
A Study on the Demolding of High Aspect Ratio of Micro-Structures
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결론4.

고 상비 에 향 미치는 재 특 공 에

주 변수에 한 향 하 향후 개,

한 재 개 비 계 공 최 에 한 초 료,

보하 다.

후기

본 연 는 지식경 략 술개 사업 진행

미 가공 시스 술 개 과 지원 수행 었습

니다 계 고에 감사 드립니다. ..

착 측 한 각도(b)

고 상비 미 사Fig. 6

공 에 한 고 상비 미Fig. 7
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각도에 한 향평가Fig. 5 (a)
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